© BUNDESREPUBLIK ® Patentschrift 

DEUTSCHLANO @ D £ 1Q0 1 1 341 C 2 




DEUTSCHES 
PATENT- UND 
MARKENAMT 



<g) Aktenzeichen: \ 10011341.9-34 
® Anmeldetag: 10. 3.2000 

@ Offenlegungstag: 27. 9. 2001 . 
© Verdffentlichungstag 

der Patenterteilung: 7. 3.2002 



® Int. CI. 7 : 

H 01 R 13/58 

H 01 R 13/52 CM 

o 

CO 



tnnerhalb von 3 Monaten nach Veroffentlichung der Erteilung kann Einspruch erhoben warden 



Ul 



@ Patentinhaber: 


® Erfinder: 


Aloys Mennekes Anlagengesellschaft mbH & Co. 


Busch, Thomas, 57489 Drolshagen, DE 


KG, 57399 Kirchhundem, DE 






(SS) Fur die Beurteilung der Patentfahigkeit in Betracht 


(74) Vertreter: 


gezogene Druckschriften: 


Andrejewski und Kollegen, 45127 Essen 


DE 41 01 175 C2 


DE 297 07 710 U1 




DE 9011 069 Ul 




US 46 40 568 


r 
> 


EP 09 21 604 A1 



® 

® 



CM 

O 



CO 



s 



Elektrische Steckvorrichtung 

Elektrische Steckvorrichtung, mit oinem Steckergehau- 
se (1) zur Aufnahme einer Steckdose gnd/oder eines Stek- 
kers, und mit einer Klemmvorrichtung (2, 3, 4, 5) mit 
Klemmkorb (2) als Zugentlastung fur zumindest ein in das 
Steckergehause (1) eingefuhrtes Kabel (6), wobei 
der Klemmkorb (2) mit seinen Klemmzungen (7) mit nach 
innen gerichteten Klauen (11) in eine Kt em mkorbaufna ti- 
me (8) mit an die Klemmzungen (7) angepassten Zungen- 
aufnahmen (9) im Steckergehause (1) verdrehsicher ein- 
greift, und wobei 

in den Klemmkorb (2) eine kontsche Dichthulse (3) zum 
mediendfchten Abschluss des Steckergehauses.O) im Be- 
reich einer Kabeleinfuhrung eingelegt ist, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

die Dichthulse (3) einen zylindrischen Abschnitt (16) vor- 
gegebener axialer Lange (L) aufwetst, welcher in einen 
Dichtkonus (17) ubergeht, wobei 

die axiale Lange (L) des zylindrischen Abschnitts (16) der 
Dichthulse (3) an den Abstand (B) der Klauen (11) zum 
Rand des Klemmkorbes (2) angepasst ist, so dass 
die Klauen (11) im Zuge einer Kabelklemmung primar den 
Dichtkonus (17) beaufschlagen. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft eine elektrische Steckvor- 
richtung, mit einem Steckergehause zur Aufnahme einer 
Steckdose und/oder eines Steckers, und mit einer Klemm- 5 
vorrichtung mit Klemmkorb als Zugentlastung fiir zumin- 
dest ein in das Steckergehause eingefilhrtes Kabel, wobei 
der Klemmkorb mit seinen Klemmzungen mit nach innen 
gerichteten Klauen zum Ergreifen des Kabels in eine 
Klemmkorbaufnahme mit an die Klemmzungen angepass- 10 
ten Zungenaufnahmen im Steckergehause verdrehsicher 
eingreift, und wobei in den Klemmkorb eine konische 
Dichthiilse zum mediendichten Abschluss des Steckerge- 
hauses im Bereich einer Kabeleinfiihrung eingelegt ist. 
[0002] Bei einer elektrischen Steckvorrichtung des ein- 15 
gangs beschriebenen Aufbaus wird auf eine Dichthiilse zu- 
riickgegrifTen, die im Querschnitt hyperbolisch ausgefiihrt 
ist und sich dem Kabel in seiner Einfuhrrichtung entgegen- 
wdlbt. Das hat zur Folge, dass beim Kabeleinziehen oder 
auch im nachtrSglichen Betrieb Undichtigkeiten im Bereich 20 
dieser Kabeleinfiihrung nicht ausgeschlossen werden kon- 
nen(vgl.US-A-4 640 568). 

[0003] Daneben kennt man eine Zugentlastung fUr ein Ka- 
bel, mit einer sich an einer Stufe in einer Innenbohrung eines 
Gehauses abstutzenden Zugentlastungskralle aus einem ge- 25 
schlossenen Ring. Dieser Ring weist sich axial anschlie- 
Bende, frei endende Krallstege auf. Dariiber hinaus ist eine 
Dichtung zum Abdichten des Zwischenraumes zwischen ei- 
nem Kabelmantei eines eingezogenen Kabels und der vorer- 
wahnten Innenbohrung realisiert. Die Zugentlastungskralle 30 
ist an ihrer den Krallstegen gegenUberliegenden Stirnseite 
mit zinnenartig angeordneten StUtzstegen versehen. Dabei 
sind Zwischenraume zwischen diesen StUtzstegen bis zur 
Innenwandung der Hulse von einem gummielastisch nach- 
giebigen Material ausgefUUt, welches die Dichtung formU 35 
Auch in diesem Fall kann nicht mit letzter Sicherheit fur 
eine zuverlassige Abdichtung im Bereich der Kabeleinfiih- 
rung gesorgt werden (vgl. DE 90 11 069 Ul). 
[0004] Femer kennt man eine Klemm vorrichtung mit 
Klemmkorb als Zugentlastung, wobei die Klemmzungen am 40 
Klemmkorb in eine Klemmkorbaufhahme verdrehsicher 
eingreifen. Die vorerwahnten Probleme sind dure h diese 
Vorveroffentlichung nicht mafigeblich beeinflusst worden 
(vgl. EP 0 921 604 Al). 

[0005] Dariiber hinaus wird im Rahmen der 45 
DE 41 01 175 C2 ein Stecker fUr den Anschluss von abge- 
schirmten Kabeln beschrieben. Dieser verftlgt Uber einen 
elastischen Druckkorper mit elastischen Lamellen und in 
seinem Innenraum eine ebenfalls elastisch verformbare Ka- 
beldichtmanschette. Dadurch soli insgesamt ein Stecker so- 50 
weit vereinfacht werden, dass der Zusammenbau verkUrzt 
ist. 

[0006] SchlieBlich greift der Klemmkorb bei einer ande- 
ren Ausgestaltung in eine Schragflache im Steckergehause 
ein. Diese Schragflache dient als Anlageflache fUr den 55 
Klemmkorb, welcher seinerseits flexible Klemmzungen auf- 
weist. Die Klemmzungen werden beim Eindrehen einer 
Knebelmutter in Anlage an die vorgenannte Schragflache 
gepresst und nach innen gedrangt Folglich lSsst sich ein 
durch die Knebelmutter und den Klemmkorb geftihrtes Ka- 60 
bei festklemmen und leicht fixieren. Eine in den Klemmkorb 
eingeiegte Dichthiilse fehlt (vgl. DE 297 07 7.10 Ul). 
[0007] Die letztgenannte elektrische Steckvorrichtung ist 
nicht frei von Mangeln. Denn beim axialen Beaufschlagen 
des Klemmkorbes mit Hilfe der bekannten Knebelmutter 65 
kann es passieren, dass sich dieser (der Klemmkorb) mit der 
Knebelmutter mitdreht, weil insofern die beschriebenen 
Schragflachen keinen hinreichenden Widerstand entgegen- 
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setzen. Hierdurch besteht die Gefahr, dass auch ein bereits 
vom Klemmkorb ergriffenes Kabel mitgedreht wird. 
[0008] Da zum Zeitpunkt dieses Montageschrittes das 
vorgenannte Kabel in der Regel bereits elektrisch kontak- 
dert ist, kann nicht verhindert werden, dass durch diese un- 
erwUnschten Drehbewegungen des Kabels einzelne Adern 
abreiBen oder zumindest beschadigt werden. Es ist auch 
nicht ausgeschlossen, dass die Isolierschicht des Kabels 
durch den Klemmkorb Beeintxachtigungen, schlimmsten- 
falls ein DurchreiGen erfahrt. 

[0009] Der Erfindung liegt das technische Problem zu- 
grunde, eine derartige elektrische Steckvorrichtung so wei- 
ter zu bilden, dass nicht nur eine prazise und beschadigungs- 
freie Fixierung des in das Steckergehause eingefiihrten Ka- 
bels gelingt, sondern die Kabeleinfiihrung dariiber hinaus 
unter alien Umstanden wasserdicht gestaltet ist. 
[0010] Zur LBsung dieser Aufgabe schlagt die Erfindung 
bei einer gattungsgemSBen elektrischen Steckvorrichtung 
vor, dass die Dichthiilse einen zylindrischen Abschnitt vor- 
gegebener axialer LSnge aufweist, welcher in einen Dicht- 
konus Ubergeht, wobei die axiale Lange des zylindrischen 
Abschnitts der Dichthiilse an den Abstand der Klauen zum 
Rand des Klemmkorbes angepasst ist, so dass die Klauen im 
Zuge einer Kabelklemmung primar den Dichtkonus beauf- 
schlagen. 

[0011] Hierdurch wird zunachst einmal sichergestellt, 
dass die jeweiligen Klemmzungen beim Einsetzen des 
Klemmkorbes in die Klemmkorbaufnahme lediglich in ihre 
zugehdrigen Zungenaufnahmen eingeschoben werden kon- 
nen. Zwischen diesen Zungenaufnahmen sind in der Regel 
Abstandstege vorhanden, so dass zwischen dem Klemm- 
korb und der Klemmkorbaufhahme letztlich eine Art ver- 
drehsichere Zahnkupplung realisiert wird. 
[0012] Jedenfalls wird hierdurch erreicht, dass sich der 
Klemmkorb bei einer Kabelfixierung lediglich axial - und 
nicht rotativ - bewegen kann. Ein durch den Klemmkorb 
und eine ublicherweise eingesetzte Knebelmutter hindurch- 
gefUhrtes Kabel wird also im Gegensatz zum Stand der 
Technik nicht (mehr) verdreht Beschadigungen der AuBen- 
isolierung und/oder einzelner Lei tungsadern des Kabels sind 
hierdurch zuverlassig ausgeschlossen. Auch kann mit defl- 
nierten BetaligungskrSften fur das Einklemmen gearbeitet 
werden. Dies geschieht zwar Ublicherweise manuell per 
Hand, indem die Kabelmutter beispielsweise eine AuBenrif- 
felung aufweist Es ist aber auch denkbar, dass die Knebel- 
mutter mit einem AuBensecbskant versehen ist, so dass eine 
maschinelle Kabelfixierung - gegebenenfalis unterstUtzt 
durch eine Drehmomentkontrolle - ermdglicht wird. 
[0013] Nach weiterer vorteilhafter Ausgestaltung der Er- 
findung ist vorgesehen, dass die Klemmzungen unterschied- 
lich lang gestaltet sind und die nach innen gerichtete Klauen 
zum Ergreifen von Kabeln unterschiedlichen Durchmessers 
aufweisen. Dabei konnen eine Gruppe langer und eine 
Gruppe kurzer Klemmzungen vorgesehen sein, die Uber den 
Umfang des Klemmkorbes Equidistant und abwechselnd an- 
geordnet sind. Hierdurch lassen sich Kabel mit einem auBer- 
ordentlich weiten Dickenbereich einwandfrei fixieren. Au- 
Berdem gewahrleistet diese Vorgehensweise - altemativ 
oder zusatzlich - einen besonders effektiven Verdrehschutz 
mit Blick auf den Klemmkorb. 

[0014] Sofern es um die Festlegung eines dilnnen Kabels 
geht, kommen Ublicherweise die langen Klemmzungen zum 
Einsalz, deren nach innen gerichtete Klauen beim radialen 
Zusammendrangen der Klemmzungen als erstes die AuBen- 
hUlle des Kabels ergreifen und fixieren. Im Falie der Ver- 
wendung eines dicken Kabels ist damit zu rechnen, dass die 
langen Klemmzungen mit ihren Klauen mehr oder minder 
schrag an der AuBenhtille des Kabels anliegen, so dass beim 
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weiteren radialen Zusammendrangen der Klemmzungen 
letztlich die kurzeren Versionen zur Anlage an der AuBen- 
hulle kommen. Die langen Klemmzungen verformen sich 
demgegeniiber mehr oder minder stark, tragcn also Ublicher- 
weise kaum zum Festhalten bzw. zur t)bertragung von Hal- 
tekraften (bei dicken Kabeln) bei. 

[0015] Um die zumeist glatte AuBenhtille des Kabels ein- 
wandfrei festhalten zu konnen, besitzen die nach innen ge- 
richteten Klauen regelmaBig eine kabelseitige Riffelung mil 
in Langserstreckung der Klemmzungen zuriickspringende l 
Klauenzahnen. Dieser jeweils radiale Versatz der Klauen- 
zahne sorgt dafiir, dass die Klauen innerhalb eines vorgege- 
benen und wa\hlbaren Verformungsbereiches maxim ale Hal- 
tekrafte auf die AuBenhulle des Kabels ubertragen konnen. 
Dabei sind die Verformungsbereiche der kurzen Klemmzun- i 
gen und der langen Klemmzungen in der Regel so gestaltet, 
dass sie sich nur zum Teil tiberlappen, so dass durch diese 
Variation der Erfindung der zuvor beschriebene weite Dik- 
kenbereich einklemmbarer Kabei zusatzlich unterstiitzt 
wird. 2 
[0016] Die in den Klemmkorb eingelegte Dichthulse sorgt 
fiir den gewtinschten (medium-)dichten Abschluss des Stek- 
kergehauses im Bereich der Kabeleinfuhrung. Dabei ist die 
vorerwahnte Dichthulse vorzugsweise steckergehauseau- 
Benseitig mit einem Auflagerrand fiir einc Klcmmscheibe : 
ausgeriistet. Auf diese Klemmscheibe wirkt die bereits an- 
gesprochene Klemmschraube, welche nun nicht mehr allein 
den Klemmkorb in der Klemmkorbaufnahme verformt, son- 
dern auch die Dichthulse, so dass eine zugleich feste und 
wasserdichte Fixierung des Kabels erreicht wird. HierfUr : 
sorgt zusatzlich der an den beschriebenen Auflagerrand fiir 
die Klemmscheibe anschlieBende und im Wesentlichen zy- 
lindrische Abschnitt, welcher in den Dichtkonus ttbergeht. 
[0017] Der Dichtkonus wird durch das nach Innendrangen 
der Klemmzungen im Zuge der Fixierung des Klernmkorbes : 
in der Klemmkorbaufnahme zunehmend und mit Presswir- 
kung an die AuBenhulle des Kabels angelegt. Dabei greifen 
die Klauen der jeweiligen Klemmzungen an der AuBenhulle 
der Dichthiilse an, so dass durch diese ZusatzmaBnahme oh- 
nehin kaum vorkommende BeschSdigungen der AuBeniso- - 
lierung des Kabels noch unwahrscheinlicher werden. 
[0018] Eine besonders vorteilhafte Variante der Erfindung 
ist dadurch gekennzeichnet, dass die (konische) Dichthiilse, 
der Klemmkorb und die Druckscheibe einteilig ausgebildet 
sind, d. h. einen einstOckigen Einsatz in das Steckergehause 
bilden. Hierdurch wird die Anzahl der erfordcrlicheri Bau- 
teile SchlieBlich ist das Steckergehause groBtenteils im Be- 
reich eines Schraubgewindes mit einer umlaufenden Dicht- 
lippe ausgerustet. Hierdurch wird in Verbindung mit der zu- 
vor beschriebenen Dichthulse ein rundum mediumdichter 
Verschluss der Steckvorrichtung erreicht. Da sich zudem 
samtliche erwahnten Bauteile manuell miteinander vereini- 
gen lassen und auf Anschluss schrauben durchgangig ver- 
zichtet wird, ist eine insgesamt schraubenlose Montage 
mdglich. Hierin sind die wesentlichen Vorteile zu sehen. . 
[0019] Im Folgenden wird die Erfindung anhand einer le- 
diglich ein Ausfuhrungsbeispiel darstellenden Zeichnung 
naher erlautert; es zeigen: 

[0020] Fig. 1 eine erfindungsgemaBe elektrische Steck- 
vorrichtung in perspektivischer Explosionsdarstellung, 
[0021] Fig. 2 den eingesetzten Klemmkorb in einer Per- 
spektive, 

[0022] Fig. 3 einen Schnitt durch den Gegenstand nach 
Fig. 2, 

[0023] Fig. 4 einen Schnitt durch das Steckergehause mit 
Klemmkorbaufnahme, 

[0024] Fig. 5 die in den Klemmkorb eingesetzte Dicht- 
hulse im Schnitt, 
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[0025] Fig. 6 eine Variante des Klernmkorbes in perspek- 
tivischer Ansicht und 

[0026] Fig. 7 einen Schnitt durch den Gegenstand nach 
Fig. 6. auf ein Minimum reduziert, weil zur dichtenden Ver- 
ankerung des in das Steckergehause eingefuhrten Kabels le- 
diglich noch eine Knebelmutter fur den beschriebenen 
Press-/Dichtsitz des Einsatzes sorgt. 

[0027] In den Figuren ist eine elektrische Steckvorrich- 
tung dargestellt, die in ihrem grundsatzlichen Aufbau aus ei- 
nem Steckergehause 1 zur Aufhahme einer Steckdose und/ 
oder eines Stackers und einer Klemmvorrichtung 2, 3, 4, 5 
zusammengesetzt ist Diese Klemmvorrichtung 2, 3, 4, 5 
dient als Zugentlastung fur zumindest ein in das Steckerge- 
hause 1 eingefuhrtes Kabel 6. 

[0028] Ein Bestandteil dieser Klemmvorrichtung 2, 3, 4, 5 
ist ein Klemmkorb 2. Dieser Klemmkorb 2 greift mit seinen 
Klemmzungen 7 in eine Klemmkorbaufnahme 8 ein, wie sie 
insbesondere in Fig. 4 dargestellt ist. Diese Klemmkorbauf- 
nahme 8 ist mit an die Klemmzungen 7 angepassten Zun- 
genaufnahmen 9 ausgeriistet. Zwischen den Zungenaufnah- 
men 9 finden sich vorspringende Stege bzw. Abstandstege 
10, so dass beim Einsetzen des Klemmkorbes 2 in die 
Klemmkorbaufnahme 8 eine Art verdrehsichere Zahnkupp- 
lung verwirklicht ist, weil die Klemmzungen 7 in die zuge- 
horigen Zungenaufhahmen 9 eingreifen und die Stege 10 fiir 
die entsprechende Verdrehsicherung sorgen (vgl. Fig. 1 und 
4). Dabei ist es denkbar, eine Zusatzverrastung bzw. -veran- 
kerung dieser Klemmzungen 7 in den zugehSrigen Zungen- 
aufnahmen 9 dergestalt zu erreichen, dass die Klemmzun- 
gen 7 nicht dargesteUte Zahne aufweisen; die in entspre- 
chende Ausnehmungen in den jeweiligen Zungenaufhah- 
men 9 eingreifen. Selbstverstandlich kann auch umgekehrt 
verfahren werden, d. h. dass die Zungenaufnahmen 9 je- 
weils mit Zahnen ausgeriistet sind, die ihren Gegenpart in 
Ausnehmungen in den Klemmzungen 7 finden. 
[0029] Anhand der Fig. 2 und insbesondere 3 erkennt 
man, dass die Klemmzungen 7 unterschiedlich lang gestaltet 
sind und nach innen gerichtete Klauen 11 aufweisen. Diese 
Klauen U dienen zum Ergreifen von Kabeln 6 unterschied- 
lichen Durchmessers, wie dies eingangs bereits beschrieben 
wurde. 

[0030] Der Klemmkorb 2 ist - wie die Ubrigen in Fig. 1 
dargestellten Bauteile - rotationssymmetrisch im Vergleich 
zu einer Achse A aufgebaut. An einen Kabeldurchfuhrungs- 
ring 12 schlieBen sich dabei Klemmzungen 7 unterschiedli- 
cher Lange an.'Tatsachlich ist eine Gruppe langer Klemm- 
zungen T und eine Gruppe kurzer Klemmzungen 7 H ver- 
wirklicht. Die Klemmzungen T und T sind Uber den Urn- 
fang des Klemmkorbes 2 bzw. des KabeldurchfUhrungsrin- 
ges 12 aquidistant und abwechselnd angeordnet. Eine je- 
weils nach innen gerichtete kabelseitige Rififelung 13 .mit in 
Langserstreckung der Klemmzungen 7 zuriickspringenden 
Klauenzahnen 14 sorgt dabei fur eiri einwandfreies Ergrei- 
fen einer AuBenhulle des Kabels 6. 

[0031] Wenn man die jeweils in einer Ebene angeordneten 
Klauenzahne 14 der langen Klemmzungen 7' und der kurzen 
Klemmzungen 7" in dieser Ebene miteinander verbindet, so 
stellen sich jeweils Klernmkreise ein, deren Durchmesser in 
Axialrichtung von Klemmzahn 14 zu Klemmzahn 14 zu- 

i nimmt, wie dies in Fig. 3 im rechten Teil angedeutet ist. 
[0032] Sobald die Klemmzungen 7 bzw. Til" mit Hilfe ei- 
ner Knebelmutter 5 in der Klemmkorbaufnahme 8 radial 
nach innen gedrangt werden, verandern sich auch die 
Durchmesser der zugehorigen Klernmkreise, die sich dann 

► im Idealfail Uberdecken bzw. fur eine maximale Klemmung 
des eingezogenen Kabels 6 sorgen. Jedenfalls lasst sich hier- 
durch ein Klernmbereich der langen Klemmzungen T und 
einer der kurzen Klemmzungen 7" definieren. Diese jeweili- 
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gen Klemmbereiche uberdecken sich nur teilweise, so dass 
Kabel 6 ganz unterschiedlichen Durchmessers einwandfrei 
lixiert werden konnen. 

[0033] Um einen mediendichten Abschluss des S teckerge- 
hauses 1 bzw. eine entsprechend dichte EinfUhrung des Ka- 5 
bels 6 zu erreichen, wird in den Klemmkorb 2 eine konische 
DichthUlse 3 eingelegt bzw. greift in diesen ein. Diese koni- 
sche DichthUlse 3 besitzt ausweislich der Fig* 5 einen Auf- 
lagerrand 15 fur eine Druckscheibe 4. Der Auflagerrand 15 
Ubergreift den KabeidurchfUhrungsring 12 des Klemmkor- 10 
bes 2. Dadurch, dass die Druckscheibe 4 zwischen Auflager- 
rand 15 und Knebeimutter 5 zwischengeschaltet ist werden 
Rotationsbewegungen der Knebeimutter 5 auf die Dicht- 
hUlse 3 und damit den Klemmkorb 2 nicht Ubertragen. 
[0034] Die DichthUlse 3 weist im Anschluss an den Aufla- 15 
gerrand 15 fur die Druckscheibe bzw, Klemmscheibe 4 ei- 
nen im Wesendichen zylindrischen Abschnitt 16 auf, wel- 
cher in einen Dichtkonus 17 Ubergeht. Die axiale Lange L 
des zylindrischen Abschnittes 16 der DichthUlse 3 ist an den 
Abstand B der Klauen 11 zum Rand des Klemmkorbes 2 an- 20 
gepasst, wie die Fig. 3 und 5 unmittelbar deutlich machen. 
Auf diese Weise wird erreicht, dass die Klauen U im Zuge 
einer Kabelklemmung primar den Dichtkonus 17 beauf- 
schlagen. Dieser Dichtkonus 17 wird folglich mit Hilfe der 
Klauen U, die im Zuge der Klemmung - wie die Klemm- 25 
zungen 7 - radial nach innen gedrangt werden, gegen die 
AuBenhUUe des Kabels 6 angepresst. 

[0035] Fur einen mediendichten Abschluss des S teckerge- 
hauses 1 sorgt schlieBlich eine hieran angeformte umlau- 
fende Dichtlippe 18 im Bereich einer Schraubverbindung 30 
19. Wenn man hier ein nicht ausdriicklich dargestelltes Stek- 
kergehausevorderteil einschraubt, so wird die radial umlau- 
fende Dichtlippe 18 nach auBen gedrangt und sorgt so fiir 
die notige Dichtigkeit an dieser Stelle, ohne das eine zusatz- 
liche Dichtung eingelegt werden mUsste. Die Knebeimutter 35 
5 braucht im Bereich ihrer Schraubverbindung 20 mit dem 
Steckergehause 1 nicht wasserdicht ausgeftihrt zu sein, weil 
an dieser Stelle die in den Klemmkorb 2 eingelegte Dicht- 
hUlse 3 fur die Abdeckung des einzig noch verbleibenden 
Spaltes zwischen eingefuhrtem Kabel 5 und Klemmkorb- 40 
aufnahme 8 sorgt. 

[0036] Im Rahrnen der Van ante nach den Fig. 6 und 7 for- 
men der Klemmkorb 2, die (konische) DichthUlse 3 und die 
Druckscheibe bzw. Klemmscheibe 4 einen einteiligen bzw. 
einstUckigen Einsatz 2, 3, 4. Dieser Einsatz 2, 3, 4 arbeitet 45 
genauso wie die zuvor beschriebenen Einzelteile, nur mit 
dem Unterschied, dass die Anzahl der erforderlichen Bau- 
teile auf ein Minimum reduziert ist TatsSchlich erfordert der 
Press-/Dichtsitz des Kabels 6 im Steckergehause 1 an dieser 
Stelle nurmehr noch den betreffenden Einsatz 2, 3, 4 in Ver- 50 
bindung mit der Knebeimutter 5. 

[0037] Die Herstellung des Einsatzes 2, 3, 4 erfolgt so, 
dass die DichthUlse 3 in den Klemmkorb 2 eingespritzt wird 
bzw. den Kabeldurchfiihrungsring 12 des Klemmkorbes 2 
umspritzend Ubergreift Gleichzeitig wird die Druckscheibe 55 
4 oberseitig eingelegt und im Zuge des Spritzvorganges mit 
der DichthUlse 3 und damit dem Klemmkorb 2 verbunden. 
[0038] Samtliche vorerwahnten Bestandteile der elektri- 
schen Steckvorrichtung sind als Kunststoffspritzgussteile 
aus beispiels weise PA (Poly amid) oder GummiwerkstofF 60 
(DichthUlse 3) gefertigt Dabei gelingt die Montage schrau- 
benios, weil auf die Betatigung von Anschlussschrauben 
verzichtet wird. . 

PatentansprUche 65 
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nes Steckers, und mit einer Klemmvorrichtung (2, 3, 4, 
5) mit Klemmkorb (2) als Zugentlastung fur zumindest 
ein in das Steckergehause (1) eingefUhrtes Kabel (6), 
wobei 

der Klemmkorb (2) mit seinen Klemmzungen (7) mit 
nach innen gerichteten Klauen (11) in eine Klemm- 
korbaufhahme (8) mit an die Klemmzungen .(7) ange- 
passten Zungenaufnahmen (9) im Steckergehause (1) 
verdrehsicher eingreift, und wobei 
in den Klemmkorb (2) eine konische DichthUlse (3) 
zum mediendichten Abschluss des Steckergehauses (1) 
im Bereich einer KabeleinfUhrung eingelegt ist, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

die DichthUlse (3) einen zylindrischen Abschnitt (16) 
vorgegebener axialer Lange (L) aufweist, welcher in 
einen Dichtkonus (17) Ubergeht, wobei 
die axiale Lange (L) des zylindrischen Abschnitts (16) 
der DichthUlse (3) an den Abstand (B) der Klauen (11) 
zum Rand des Klemmkorbes (2) angepasst ist, so dass 
die Klauen (11) im Zuge einer Kabelklemmung primar 
den Dichtkonus (17) beaufschlagen. 

2. Elektrische Steckvorrichtung nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Klemmzungen (7) un- 
terschiedlich lang gestaltet sind, und die nach innen ge- 
richtete Klauen (11) zum Ergreifen von Kabeln (6) un- 
terschiedlichen Durchmessers aufweisen. 

3. Elektrische Steckvorrichtung nach Anspruch 1 oder 
2, dadurch gekennzeichnet, dass eine Gruppe langer 
Klemmzungen (7') und eine Gruppe kurzer Klemm- 
zungen (7") vorgesehen ist, die Uber den Umfang des 
Klemmkorbes (2) Squidistant und abwechselnd ange- 
ordnet sind. 

4. Elektrische Steckvorrichtung nach einem der An- 
sprUche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die nach 
innen gerichteten Klauen (11) eine kabelseitige Riffe- 
lung (13) mit in Langserstreckung der Klemmzungen 
(7) zuriickspringenden KlauenzShnen (14) aufweisen. 

5. Elektrische Steckvorrichtung nach einem der An- 
sprtiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die 
DichthUlse (3) einen Auflagerrand (15) fur eine Druck- 
scheibe (4) aufweist, an welchen sich der im Wesendi- 
chen zylindrische Abschnitt (16) anschlieBt, der in den 
Dichtkonus (17) Ubergeht 

6. Elektrische Steckvorrichtung nach einem der An- 
spriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Klemmkorb (2), die DichthUlse (3) und die Druck- 
scheibe (4) einstUckig ausgebildet sind und einen ein- 
teiligen Einsatz (2, 3, 4) bilden. 

7. Elektrische Steckvorrichtung nach einem der An- 
. sprUche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass das 

Steckergehause (1) im Bereich eines Schraubgewindes 
(19) eine umlaufende Dichtlippe (18) aufweist 



Hierzu 5 Seite(n) Zeichnungen 



1. Elektrische Steckvorrichtung, mit einem Steckerge- 
hause (1) zur Aufnahme einer Steckdose und/oder ei- 
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